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1. Цели и задачи дисциплины

Дать студентам знания об основных методах изготовления деталей машин
обработкой давлением, проектировании кованных и штампованных заготовок,
свойствах металла обработанного давлением.

Краткое содержание дисциплины

Стали и сплавы применяемые для обработки давлением. Структура и свойства
металла обработанного давлением. Основные процессы ОМД. Проектирование
поковок и деталей из листового металла.

2. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения
дисциплины

Планируемые результаты освоения
ОП ВО (компетенции)

Планируемые результаты
обучения по дисциплине

УК-2 Способен управлять проектом на всех
этапах его жизненного цикла

Знает: Основные способы получения заготовок,
клессификация заготовок; принцип работы
основных агрегатов ОМД
Умеет: Проектировать технологический процесс;
рассчитывать калибровку инструмента;
рассчитывать режимы деформации.
Имеет практический опыт: Программным
обеспечением для проектирования и
компьютерного моделирования процессов ОМД.

3. Место дисциплины в структуре ОП ВО

Перечень предшествующих дисциплин,
видов работ учебного плана

Перечень последующих дисциплин,
видов работ

1.Ф.10 Литейные технологии заготовительного
производства

1.О.08 Экономика,
1.Ф.07 Организация и планирование
производства,
1.О.26 Устойчивые транспортные системы,
1.Ф.12 Проектирование сварных соединений в
изделии,
1.Ф.03 Эксплуатационные материалы

Требования к «входным» знаниям, умениям, навыкам студента, необходимым
при освоении данной дисциплины и приобретенным в результате освоения
предшествующих дисциплин:

Дисциплина Требования

1.Ф.10 Литейные технологии заготовительного
производства

Знает: Виды, особенности и оптимальные
способы технологических операций литья Умеет:
Осуществлять подбор технологической оснастки
и оборудования для выполнения
технологических операций литья Имеет
практический опыт: Разработкой литейных
технологий заготовительного производства



4. Объём и виды учебной работы

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 з.е., 144 ч., 16,5 ч. контактной
работы

Вид учебной работы
Всего
часов

Распределение по семестрам
в часах

Номер семестра

4

Общая трудоёмкость дисциплины 144 144

Аудиторные занятия: 8 8

Лекции (Л) 0 0

Практические занятия, семинары и (или) другие виды
аудиторных занятий (ПЗ)

8 8

Лабораторные работы (ЛР) 0 0

Самостоятельная работа (СРС) 127,5 127,5

Подготовка к зачету 127,5 127.5

Консультации и промежуточная аттестация 8,5 8,5

Вид контроля (зачет, диф.зачет, экзамен) - диф.зачет

5. Содержание дисциплины

№
раздела

Наименование разделов дисциплины
Объем аудиторных занятий по видам в часах

Всего Л ПЗ ЛР

1 Металлы и сплавы для обработки давлением 2 0 2 0

2 Прокатка 2 0 2 0

3 Горячая объемная штамповка 2 0 2 0

4 Листовая штамповка 2 0 2 0

5.1. Лекции

№
лекции

№
раздела

Наименование или краткое содержание лекционного занятия
Кол-во
часов

1 1 Металлы и сплавы для обработки давлением 0

2 2 Прокатка 0

3 3 Горячая объемная штамповка 0

4 4 Листовая штамповка 0

5.2. Практические занятия, семинары

№
занятия

№
раздела

Наименование или краткое содержание практического занятия, семинара
Кол-во
часов

1 1 Структура и свойства стали при ОМД 2

2 2 Стальной прокат 2

3 3 Проектирование горячештампованных поковок 2

4 4 Проектирование деталей из листового металла 2

5.3. Лабораторные работы



Не предусмотрены

5.4. Самостоятельная работа студента

Выполнение СРС

Подвид СРС
Список литературы (с указанием

разделов, глав, страниц) / ссылка на
ресурс

Семестр
Кол-
во

часов

Подготовка к зачету
Ковка и штамповка: Справочник. В 4-х
т./Ред. совет: Е.И. Семенов (пред.) и др. -
М.: Машиностроение, 1985

4 127,5

6. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости,
промежуточной аттестации

Контроль качества освоения образовательной программы осуществляется в
соответствии с Положением о балльно-рейтинговой системе оценивания результатов
учебной деятельности обучающихся.

6.1. Контрольные мероприятия (КМ)

№
КМ

Се-
местр

Вид
контроля

Название
контрольного
мероприятия

Вес
Макс.
балл

Порядок начисления баллов
Учи-
тыва-
ется в ПА

1 4
Текущий
контроль

РГЗ №1 1 3

Студентом представляется
отчет РГЗ . Преподавателем
задаются два контрольных
вопроса. Полностью
оформленный отчет,
правильные ответы на
вопросы - 3 балла Отчет с
недочетами, ответы не полные
- 2 балла
Отчет с недочетами, ответы на
вопросы неправильные или
нет ответов - 1 балл Нет
отчета - 0 баллов

дифференцированный
зачет

2 4
Проме-
жуточная
аттестация

Зачет - 5

Максимальный балл за зачет
равен 5. Критерии оценивания
следующие. 5 баллов: За
логически обоснованные,
полные и развернутые ответы
на вопросы, за четкое
выражение своего мнения,
использование примеров в
подтверждение своего мнения,
правильное употребление
профессиональной и научной
лексики. 4 балла: За
логически обоснованные,
полные ответы на вопросы, за
четкое выражение своего
мнения,
использование примеров в

дифференцированный
зачет



подтверждение своего мнения,
правильное употребление
профессиональной лексики,
допускаются незначительные
ошибки в ответах. 3 балла:
Краткие, неполные
ответы на вопросы, при этом
недостаточное выражение
своего мнения, отсутствие
доводов в подтверждение
своего мнения, ошибки при
использовании
профессиональной и научной
лексики. 2 балла: Неполные
ответы, отсутствие своего
мнения, ошибки при
использовании
профессиональной и научной
лексики. 1 балл: Наличие
большого количества ошибок
в ответах, неадекватные
ответы, полное отсутствие
ответов, либо непонимание
вопросов, использование
крайне ограниченного запаса
профессиональных терминов
и понятий. 0 баллов: Неявка
или полное отсутствие ответа.

6.2. Процедура проведения, критерии оценивания

Не предусмотрены

6.3. Паспорт фонда оценочных средств

Компетенции Результаты обучения
№
КМ

1 2

УК-2
Знает: Основные способы получения заготовок, клессификация заготовок;
принцип работы основных агрегатов ОМД

+ +

УК-2
Умеет: Проектировать технологический процесс; рассчитывать калибровку
инструмента; рассчитывать режимы деформации.

+ +

УК-2
Имеет практический опыт: Программным обеспечением для проектирования и
компьютерного моделирования процессов ОМД.

+ +

Типовые контрольные задания по каждому мероприятию находятся в
приложениях.

7. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины

Печатная учебно-методическая документация
а) основная литература:

Не предусмотрена



б) дополнительная литература:
Не предусмотрена

в) отечественные и зарубежные журналы по дисциплине, имеющиеся в библиотеке:
Не предусмотрены

г) методические указания для студентов по освоению дисциплины:
1. Проектирование горячештампованных поковок в систе-ме

Pro/ENGINEER: учебное пособие для самостоятельной ра-боты студентов /
А.В. Плаксин; под ред. Б.Г. Каплунова. –Челябинск: Издательский центр
ЮУрГУ, 2010.

из них: учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студента:
1. Проектирование горячештампованных поковок в систе-ме

Pro/ENGINEER: учебное пособие для самостоятельной ра-боты студентов /
А.В. Плаксин; под ред. Б.Г. Каплунова. –Челябинск: Издательский центр
ЮУрГУ, 2010.

Электронная учебно-методическая документация

№
Вид

литературы

Наименование
ресурса в

электронной
форме

Библиографическое описание

1
Основная
литература

ЭБС издательства
Лань

Ковка и штамповка: справочник : справочник : в 4 томах / А. Ю.
Аверкиев, Д. И. Бережковский, Э. Ф. Богданов, Ю. С.
Вильчинский ; под редакцией Е. И. Семенова. — 2-е изд.,
перераб. и доп. — Москва : Машиностроение, [б. г.]. — Том 1 :
Материалы и нагрев. Оборудование. Ковка — 2010. — 717 с. —
ISBN 978-5-217-03460-4. — Текст : электронный // Лань :
электронно-библиотечная система. — URL:
https://e.lanbook.com/book/3321 (дата обращения: 14.07.2025). —
Режим доступа: для авториз. пользователей.

2
Основная
литература

ЭБС издательства
Лань

Ковка и штамповка: справочник : справочник : в 4 томах / А. П.
Атрошенко, О. А. Белокуров, Г. С. Гарибов, В. М. Гришин ; под
редакцией Е. И. Семенова. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва
: Машиностроение, [б. г.]. — Том 2 : Горячая объемная
штамповка — 2010. — 720 с. — ISBN 978-5-217-03462-8. —
Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система.
— URL: https://e.lanbook.com/book/3322 (дата обращения:
14.07.2025). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3
Основная
литература

ЭБС издательства
Лань

Ковка и штамповка: Справочник : справочник : в 4 томах / Ю. А.
Аверкиев, Ю. А. Аверкиев, Е. А. Антонов, Е. А. Белов ; под
редакцией С. С. Яковлева. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва
: Машиностроение, [б. г.]. — Том 4 : Листовая штамповка —
2010. — 732 с. — ISBN 978-5-217-03479-6. — Текст :
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. —
URL: https://e.lanbook.com/book/3324 (дата обращения:
14.07.2025). — Режим доступа: для авториз. пользователей.

Перечень используемого программного обеспечения:

Нет



Перечень используемых профессиональных баз данных и информационных
справочных систем:

Нет

8. Материально-техническое обеспечение дисциплины

Не предусмотрено


