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1. Цели и задачи дисциплины

Цели и задачи дисциплины Цель изучения дисциплины — освоение теоретических
основ и принципов организации высокоэффективных автоматизированных
машиностроительных производств, получения практических навыков
проектирования автоматизированных систем и технологических процессов
изготовления деталей и сборки машин. Задачи дисциплины — обучение
самостоятельной работе по постановке и последовательному многовариантному
решению проектных и практических задач по автоматизации технологических
процессов обработки различных деталей машиностроительных производств.
Краткое содержание дисциплины

Краткое содержание дисциплины

Основные понятия и определения .Основные характеристики производственного
процесса .Технические, экономические и социальные преимущества автоматизации.
Автоматизированные технологические комплексы в машиностроении. Основные
виды автоматизированных технологических комплексов. Гибкие производственные
системы (ГПС). Стационарные автоматизированные линии. Автоматизированные
роторные (АРЛ) и роторно-конвейерные (АРКЛ) линии. Основные понятия и
определения ГПС. Разработка технологических процессов в условиях
автоматизированного производства. Особенности проектирования технологических
процессов в условиях автоматизированного производства. Принципы построения
технологических процессов механической обработки в автоматизированном
производстве. Типовые и групповые технологические процессы. Основные
требования к технологии и организации механической обработки в
переналаживаемых автоматизированных производственных системах. Системы
обеспечения функционирования ГПС.

2. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения
дисциплины

Планируемые результаты освоения
ОП ВО (компетенции)

Планируемые результаты
обучения по дисциплине (ЗУНы)

ПК-4 способностью участвовать в разработке
проектов изделий машиностроения, средств

технологического оснащения, автоматизации и
диагностики машиностроительных производств,
технологических процессов их изготовления и
модернизации с учетом технологических,

эксплуатационных, эстетических,
экономических, управленческих параметров и
использованием современных информационных
технологий и вычислительной техники, а также
выбирать эти средства и проводить диагностику
объектов машиностроительных производств с
применением необходимых методов и средств

анализа

Знать:основные методы изготовления
машиностроительных изделий в
автоматизированном производстве; виды
ресурсов в машиностроительном производстве;
основные и вспомогательные материалы,
применяемые в автоматизированном
производстве; программные средства для
подготовки автоматизированного производства

Уметь:разрабатывать производственные и
технологические процессы для условий
автоматизированного производства

Владеть:способностью участвовать в разработке
проектов изделий машиностроения, средств
технологического оснащения, автоматизации и
диагностики машиностроительных производств,
технологических процессов их изготовления и
модернизации с учетом технологических,



эксплуатационных, эстетических,
экономических, управленческих параметров и
использованием современных информационных
технологий и вычислительной техники, а также
выбирать эти средства и проводить диагностику
объектов машиностроительных производств с
применением необходимых методов и средств
анализа

3. Место дисциплины в структуре ОП ВО

Перечень предшествующих дисциплин,
видов работ учебного плана

Перечень последующих дисциплин,
видов работ

В.1.09 Основы технологии машиностроения,
Б.1.10.02 Инженерная графика

Не предусмотрены

Требования к «входным» знаниям, умениям, навыкам студента, необходимым
при освоении данной дисциплины и приобретенным в результате освоения
предшествующих дисциплин:

Дисциплина Требования

Б.1.10.02 Инженерная графика

Знать основные положения ЕСКД. Уметь
грамотно оформлять конструкторскую
документацию. Владеть навыками оформления
чертежей в CAD системах.

В.1.09 Основы технологии машиностроения

Знать основные методы обработки материалов,
теорию базирования, основные причины
возникновения погрешностей обработки. Уметь
оформлять операционные карты
технологического процесса. Владеть навыками
работы со справочной литературой.

4. Объём и виды учебной работы

Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 з.е., 108 ч.

Вид учебной работы
Всего
часов

Распределение по семестрам
в часах

Номер семестра

9

Общая трудоёмкость дисциплины 108 108

Аудиторные занятия: 12 12

Лекции (Л) 8 8

Практические занятия, семинары и (или) другие виды
аудиторных занятий (ПЗ)

2 2

Лабораторные работы (ЛР) 2 2

Самостоятельная работа (СРС) 96 96

Самостоятельное изучение разделов и тем дисциплины 20 20

подготовка к экзамену 6 6

Выполнение курсового проекта 70 70



Вид итогового контроля (зачет, диф.зачет, экзамен) - экзамен,КП

5. Содержание дисциплины

№
раздела

Наименование разделов дисциплины
Объем аудиторных занятий

по видам в часах

Всего Л ПЗ ЛР

1
Введение. Основные термины и определения, основные
характеристики производственного процесса.

2 2 0 0

2
Автоматизированные технологические комплексы в
машиностроении

2 2 0 0

3
Разработка технологических процессов в условиях
автоматизированного производства

4 2 2 0

4 Системы обеспечения функционирования ГПС 4 2 0 2

5.1. Лекции

№
лекции

№
раздела

Наименование или краткое содержание лекционного занятия
Кол-
во

часов

1 1
Основные понятия и определения. Основные характеристики
производственного процесса.

2

2 2 Основные виды автоматизированных технологических комплексов 2

3 3
Особенности проектирования технологических процессов в условиях
автоматизированного производства

2

4 4

Автоматизированная система инструментального обеспечения (АСИО).
Способы организации замены режущего инструмента: по отказам,
смешанный, смешанно-групповой. Контроль состояния режущего
инструмента,

2

5.2. Практические занятия, семинары

№
занятия

№
раздела

Наименование или краткое содержание практического занятия, семинара
Кол-
во

часов

1 3
проектирования технологических процессов в условиях
автоматизированного производства

2

2 4 Проектирование загрузочных устройств 0

5.3. Лабораторные работы

№
занятия

№
раздела

Наименование или краткое содержание лабораторной работы
Кол-во
часов

1 4 Автоматизированные производственные модули 2

5.4. Самостоятельная работа студента

Выполнение СРС

Вид работы и содержание задания
Список литературы (с указанием

разделов, глав, страниц)
Кол-во часов

Отработка конструкции детали на
технологичность. Определение состава и

1. Батуев, В.В. Автоматизация
производственных процессов в

96



числа оборудования станочного
комплекса ГПС. Определение структуры
и состава автоматической
транспортноскладской системы ГПС.
Определение вспомогательных систем и
участков, необходимых для
функционирования ГПС. Выбор
вспомогательного оборудования,
необходимого для функционирования
ГПС. Определение схем базирования
заготовки, полуфабриката, готовой детали
в промышленном роботе, станке,
промежуточном накопителе. Анализ
установочных размерных связей.
Разработка структурной схемы ГПС.

машиностроении учебное пособие к
курсовому проекту / В.В. Батуев. –
Челябинск: Издательский центр ЮУрГУ,
2015. – 40 с.. 2. Рыжаков., В.В.
Автоматизация производственных
процессов в машиностроении.
[Электронный ресурс] : учеб. пособие /
В.В. Рыжаков., В.А. Купряшин, Н.М.
Боклашов. — Электрон. дан. — Пенза :
ПензГТУ, 2011. — 152 с

6. Инновационные образовательные технологии, используемые в учебном
процессе

Инновационные формы
учебных занятий

Вид работы
(Л, ПЗ, ЛР)

Краткое описание
Кол-во
ауд.
часов

Краткое описание и
примеры использования в
темах и разделах
Визуализация проекта

Практические
занятия и
семинары

проекта Объемное моделирование отдельных
элементов гибкого производственного участка
Использование результатов научных
исследований, проводимых университетом, в
рамках данной дисциплины

2

Собственные инновационные способы и методы, используемые в
образовательном процессе

Инновационные формы обучения
Краткое описание и примеры использования в темах и

разделах

Изучение практического опыта работы
в автоматизированном производстве

Описание структуры, способов организации и видов работ
выполняемых в условиях автоматизированного
производства на заводе AUDI

Использование результатов научных исследований, проводимых университетом, в
рамках данной дисциплины: нет

7. Фонд оценочных средств (ФОС) для проведения текущего контроля
успеваемости, промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины

7.1. Паспорт фонда оценочных средств

Наименование разделов
дисциплины

Контролируемая компетенция ЗУНы
Вид контроля
(включая
текущий)

№№
заданий

Автоматизированные
технологические
комплексы в

машиностроении

ПК-4 способностью участвовать в разработке
проектов изделий машиностроения, средств

технологического оснащения, автоматизации и
диагностики машиностроительных

производств, технологических процессов их

ТЕсты 120



изготовления и модернизации с учетом
технологических, эксплуатационных,

эстетических, экономических, управленческих
параметров и использованием современных

информационных технологий и
вычислительной техники, а также выбирать эти
средства и проводить диагностику объектов

машиностроительных производств с
применением необходимых методов и средств

анализа

Разработка
технологических

процессов в условиях
автоматизированного

производства

ПК-4 способностью участвовать в разработке
проектов изделий машиностроения, средств

технологического оснащения, автоматизации и
диагностики машиностроительных

производств, технологических процессов их
изготовления и модернизации с учетом
технологических, эксплуатационных,

эстетических, экономических, управленческих
параметров и использованием современных

информационных технологий и
вычислительной техники, а также выбирать эти
средства и проводить диагностику объектов

машиностроительных производств с
применением необходимых методов и средств

анализа

Контрольная
работа

1

Все разделы

ПК-4 способностью участвовать в разработке
проектов изделий машиностроения, средств

технологического оснащения, автоматизации и
диагностики машиностроительных

производств, технологических процессов их
изготовления и модернизации с учетом
технологических, эксплуатационных,

эстетических, экономических, управленческих
параметров и использованием современных

информационных технологий и
вычислительной техники, а также выбирать эти
средства и проводить диагностику объектов

машиностроительных производств с
применением необходимых методов и средств

анализа

Экзамен 1-130

7.2. Виды контроля, процедуры проведения, критерии оценивания

Вид контроля Процедуры проведения и оценивания Критерии оценивания

ТЕсты

Студенты проходят процедуру идентификации на
портале «Электронный ЮУрГУ». В каждой теме
имеются тесты для текущего контроля усвоения

материала. Каждый тест оценивается определенным
количеством баллов, в зависимости от количества в
нем вопросов. Студенту предоставляется 2 попытки
без ограничения во времени для прохождения каждого
теста. Метод оценивания - средняя оценка, которая не
должна быть менее 60% от максимальной. В случае,
если студент набирает менее 60%, по его просьбе
преподаватель предоставляет дополнительные

Отлично: 86-100 правильных
ответов
Хорошо: 72-85 правильных
ответов
Удовлетворительно: 60-71
правильных ответов
Неудовлетворительно: 0-59
правильных ответов



попытки. Чтобы перейти к заданиям следующей темы,
нужно выполнить все задания предыдущей темы.

Контрольная
работа

Студенты проходят процедуру идентификации на
портале «Электронный ЮУрГУ». Техническое
задание выдается в первую неделю семестра на

портале «Электронный ЮУрГУ». За две недели до
окончания семестра студент сдает преподавателю

пояснительную записку 10…15 страниц и
графическую часть формата А1 (отправляет файл в
формате pdf на портал «Электронный ЮУрГУ»).

После проверки преподаватель выставляет
предварительную оценку и допускает студента к

защите. В последнюю неделю семестра проводится
публичная онлайн защита выполненной работы в

форме вебинара (оболочка Adobe Connect).
контрольная работа входит в сумму баллов Оценка

производится от степени выполнения работы

Отлично: 86-100 баллов
работа выполнена согласно
задания в полном объеме
Хорошо: 72-85 баллов Работа
выполнена с замечаниями
Удовлетворительно: 60-71
баллов: Работа выполнена со
значительными замечаниями
Неудовлетворительно: 0-59
баллов : Работа не выполнена
и не соответствует заданию

Экзамен

Студенты проходят процедуру идентификации на
портале «Электронный ЮУрГУ». Экзамен проводится
в виде компьютерного тестирования. Во время сессии

в указанное время для студентов открывается
итоговый экзаменационный тест. Студенту

предоставляется две попытки. Метод оценивания –
средняя оценка. Оценивание происходит

автоматически.

Отлично: Отлично: 86-100%
правильных ответов

Хорошо: Хорошо: 72-85%
правильных ответов
Удовлетворительно:
Неудовлетворительно: 0-59%
правильных ответов
Неудовлетворительно:
Неудовлетворительно: 0-59%
правильных ответов

7.3. Типовые контрольные задания

Вид контроля Типовые контрольные задания

ТЕсты

Контрольная
работа

на контрольную работу по дисциплине приведены в задании
«АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ В
МАШИНОСТРОЕНИИ»

Экзамен

8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины

Печатная учебно-методическая документация
а) основная литература:

1. Автоматика и автоматизация производственных процессов [Текст]
учеб. пособие к курсовой работе Ю. Н. Свиридов и др.; Челяб. политехн. ин-т
им. Ленинского комсомола, Каф. Автоматизация механо-сбороч. пр-ва ;
ЮУрГУ. - Челябинск: ЧПИ, 1988. - 80 с. ил.

2. Абызов, В. А. Автоматика и автоматизация производственных
процессов [Текст] метод. указания к курсовой работе В. А. Абызов ; Юж.-



Урал. гос. ун-т, Каф. Строит. материалы ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательский
Центр ЮУрГУ, 2009. - 12, [1] с. электрон. версия

3. Абызов, В. А. Автоматика и автоматизация производственных
процессов [Текст] учеб. пособие для самостоят. работы В. А. Абызов ; Юж.-
Урал. гос. ун-т, Каф. Строит. материалы ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательство
ЮУрГУ, 2006. - 18, [2] с. ил.

б) дополнительная литература:
1. Автоматика и автоматизация производственных процессов [Текст]

учеб. пособие к курсовой работе Ю. Н. Свиридов и др.; Челяб. политехн. ин-т
им. Ленинского комсомола, Каф. Автоматизация механо-сбороч. пр-ва ;
ЮУрГУ. - Челябинск: ЧПИ, 1988. - 80 с. ил.

2. Абызов, В. А. Автоматика и автоматизация производственных
процессов [Текст] метод. указания к курсовой работе В. А. Абызов ; Юж.-
Урал. гос. ун-т, Каф. Строит. материалы ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательский
Центр ЮУрГУ, 2009. - 12, [1] с. электрон. версия

3. Абызов, В. А. Автоматика и автоматизация производственных
процессов [Текст] учеб. пособие для самостоят. работы В. А. Абызов ; Юж.-
Урал. гос. ун-т, Каф. Строит. материалы ; ЮУрГУ. - Челябинск: Издательство
ЮУрГУ, 2006. - 18, [2] с. ил.

в) отечественные и зарубежные журналы по дисциплине, имеющиеся в библиотеке:
Не предусмотрены

г) методические указания для студентов по освоению дисциплины:
1. Фельдштейн, Е.Э. Автоматизация производственных процессов в

машиностроении. [Электронный ресурс] : учеб. пособие — Электрон. дан. —
Минск : Новое знание, 2011. — 265

2. . Рыжаков., В.В. Автоматизация производственных процессов в
машиностроении. [Электронный ресурс] : учеб. пособие / В.В. Рыжаков., В.А.
Купряшин, Н.М. Боклашов. — Электрон. дан. — Пенза : ПензГТУ, 2011. —
152 с 50 Подготовка к экзамену

3. Батуев, В.В. Автоматизация производственных процессов в
машиностроении учебное пособие к курсовому проекту / В.В. Батуев. –
Челябинск: Издательский центр ЮУрГУ, 2015. – 40 с..

из них: учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студента:
1. Фельдштейн, Е.Э. Автоматизация производственных процессов в

машиностроении. [Электронный ресурс] : учеб. пособие — Электрон. дан. —
Минск : Новое знание, 2011. — 265

2. . Рыжаков., В.В. Автоматизация производственных процессов в
машиностроении. [Электронный ресурс] : учеб. пособие / В.В. Рыжаков., В.А.
Купряшин, Н.М. Боклашов. — Электрон. дан. — Пенза : ПензГТУ, 2011. —
152 с 50 Подготовка к экзамену

3. Батуев, В.В. Автоматизация производственных процессов в
машиностроении учебное пособие к курсовому проекту / В.В. Батуев. –
Челябинск: Издательский центр ЮУрГУ, 2015. – 40 с..



Электронная учебно-методическая документация

Нет

9. Информационные технологии, используемые при осуществлении
образовательного процесса

Перечень используемого программного обеспечения:

1. -1С:Предприятие 8. Комплект для обучения в высших и средних
уч.заведениях(бессрочно)

Перечень используемых информационных справочных систем:

1. -Информационные ресурсы ФИПС(бессрочно)

10. Материально-техническое обеспечение дисциплины

Вид занятий № ауд.
Основное оборудование, стенды, макеты, компьютерная техника,
предустановленное программное обеспечение, используемое для

различных видов занятий

Практические
занятия и
семинары

109
(ПЛК)

Токарный роботизированный комплекс 16К20Т1 с роботом МП-10,
Токарно-револьверный станок с ЧПУ 1В340Ф3, Фрезерный станок с
ЧПУ ГФ2171, Шлифовальный станок с ЧПУ ЗМ151Ф2, Универсальный
динамометр УДМ-600, Транспортная система, Прибор активного
контроля 2012М, Профилограф-профилометр 170621 Компьютер 15
шт.(Intel(R) Celeron(R) CPU J1800 @ 2.41 GHz, 4,00 ГБ ОЗУ с выходом в
Интернет и доступом в портал «Электронный ЮУрГУ 2.0»; Компьютер 1
шт. (Intel(R) Core(TM) i7-7700 CPU @ 3.60 GHz, 8,00 ГБ ОЗУ);
Интерактивная доска IQBoardPS, Проектор EPSON, наушники с
микрофоном SVEN, Монитор-15 шт. AOC.


