ПНР-2 Лаборатория «Рациональное использование ресурсов в металлургии»
Комплекс оборудования для лаборатории механических испытаний для определения конструкционной прочности металлов и сплавов
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Электромеханическая двухзонная испытательная машина "УТС 110М-50"
Назначение: 
Машина предназначена для проведения механических испытаний образцов конструкционных материалов и изделий на растяжение, сжатие, изгиб, осадку, сплющивание, остаточную деформацию, отслаивание, расслоение, скалывание, раздирание и других в пределах технических возможностей машины.

 

	Обозначение
	"УТС 110М-50"

	Изготовитель
	 ООО "Тестсистемы" г. Иваново

	Месторасположение
	Ауд. 302

	Контактная информация
	Рушиц Сергей Вадимович

Тел.: 267-90-13,  34-24


Микропроцессорная система управления машиной обеспечивает:
· вывод протокола испытания (таблиц, графиков) на лазерный принтер;

· выдачу информации о результатах (в виде таблиц, протоколов, графиков в координатах «Нагрузка – Перемещение», «Нагрузка – Время», «Перемещение – Время») испытаний на дисплей;

· возможность подключения электронных измерительных приборов (экстензометры, электронные динамометры);

· автоматическое обнуление;

· математическую обработку результатов испытания;

· выдачу информации о результатах испытаний на дисплей;

· связь с внешними устройствами;

· сохранение и архивирования протоколов испытаний;

· программное обеспечение на русском языке для испытания материалов по ГОСТ, ASTM, ISO, DIN в рамках технических возможностей машины и технического задания на поставку;

· определение текущего и максимального значения нагрузки, действующей на образец, и соответствующего ей значения перемещения подвижной траверсы;

· проведение испытаний до разрушения образца, заданного значения нагрузки, перемещения, расчет деформации по перемещению подвижной траверсы, предел текучести при растяжении, относительное удлинение при разрыве;

· возможность проведения испытаний на растяжение, сжатие, изгиб, малоцикловую усталость в пределах технических возможностей машины;

· программирование параметров испытаний образцов в диалоговом режиме;

· цифровая настройка всех датчиков;

· автоматический режим проведения испытаний;

· автоматическая цифровая защита от перегрузки и аварийных ситуаций;

· цифровое ступенчатое и плавное задание скорости;

· автоматическая настройка ряда скоростей машины;

Характеристики:
· погрешность измерения нагрузки ± 1% (± 0,5 %) от показания вплоть до 1/100 от величины допустимой нагрузки тензодатчика;

· погрешность поддержания рабочей скорости перемещения траверсы - ±0,2% от заданной скорости (при нулевой или постоянной величине нагрузки)

· цена деления наименьшего разряда измерителя при измерении перемещения подвижной траверсы - 0,0001 мм.;

· предел допускаемой погрешности измерения перемещения подвижной траверсы – 0,01 мм.;

· диапазон рабочих температур – от + 10°С до + 35°С;

· допустимая влажность воздуха – от 10% до 80% (без конденсации);

· электропитание - одно- трехфазное напряжение 220/380 В, частота 50±1 Гц.

 

Копер маятниковый ИО 5003-0,3-11 (до 450Дж) 
[image: image2.jpg]



Назначение:
Копер маятниковый предназначен для испытания образцов из металлов и сплавов на двухопорный изгиб (метод Шарпи) по ГОСТ 9454 и ASTM Е 23.

Дополнительно копер оснащен  пультом оператора (микропроцессор) ПО-4Т, криокамерой до -60°С, компрессором.

	Обозначение
	ИО 5003-0,3-11

	Изготовитель
	ООО "Точприбор" г. Иваново

	Месторасположение
	Ауд. 302

	Контактная информация
	Рушиц Сергей Вадимович

Тел.: 267-90-13,  34-24


Характеристики:
· Тип копра маятниковый.

· Наибольший запас потенциальной энергии 300; 450 Дж.

· Номинальное значение потенциальной энергии маятников 150 Дж 300 Дж 450 Дж.

· Допускаемое отклонение запаса потенциальной энергии маятников от номинального значения ± 0,5%.

· Диапазоны измерения энергии, Дж от 15 до 120 от 30 до 240 от 45 до 360.

· Цена деления аналогового отсчетного устройства, Дж 0.5 1.0 1.5.

· Дискретность счета цифрового отсчетного устройства, Дж 0.3 0.6 0.9.

· Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерения энергии по аналоговому отсчетному устройству, Дж ± 1.5± 1,5± 4.5.

· Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерения энергии по цифровому отсчетному устройству, Дж ± 3 ± 3.0 ± 4.5.

· Потеря энергии при свободном качании маятника за половину полного колебания не более ± 0.5 %.

· Питание копра от сети переменного трехфазного тока напряжением 380/220 В, частотой 50 Гц и от сети сжатого воздуха с давлением от 0,35 до 1 МПа.

· Потребляемая мощность установки не более 0,38 кВт.

 

Прибор полуавтоматический для измерения твердости металлов по методу Бринелля ТБ 5004
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Производитель: ОАО "Точприбор" г. Иваново

Назначение:
Прибор ТБ 5004 по ГОСТ 23677-79 предназначен для измерения твердости металлов по методу Бринелля и применяется для работы в двух режимах: 

· в соответствии с методом Бринелля, изложенным в ГОСТ 9012-59

· в режиме разбраковки серийно-испытуемых изделий на группы твердости по глубине восстановленного отпечатка с помощью указателей стрелочного индикатора.

	Обозначение
	Твердомер Бринелль ТБ 5004

	Изготовитель
	 ООО "Точприбор" г. Иваново

	Месторасположение
	Ауд. 230

	Контактная информация
	Рушиц Сергей Вадимович

Тел.: 267-90-13,  34-24


Характеристики:
· Твердомер ТБ 5004

· Диапазон измерения при использовании микроскопа: от 4 до 450 НВ

· Испытательные нагрузки, кН, при использовании микроскопа: 0,9807*; 1,226*; 1,839; 2,452; 4,903; 7,355; 9,807; 14,71; 29,42;

· Предел допускаемой относительной погрешности испытательных нагрузок: ± 1%.

· Цена деления шкалы стрелочного индикатора глубины внедрения индентора прибора ТБ 5004: 0,002 мм

· Пределы допускаемой относительной погрешности прибора по твердости при измерении диаметра отпечатка микроскопом МТБ-3 при значениях образцовых мер твердости 2-го разряда МТБ-1: 

· (100± 25)НВ + 5%

· (200± 50)НВ + 4%

· (400± 50)НВ + 4%

· Продолжительность выдержки испытуемого образца под нагрузкой регулируемая, предел допускаемой погрешности от 5 до 300 с ± 3 с

· Pасстояние от оси наконечника до корпуса 120 мм

· Расстояние от наконечника до стола регулируемое от 0 до 250 мм

· Потребляемая мощность 0,180 кВт

· Габаритные размеры (длина х ширина х высота): 840 x 375 X 920 мм

· Масса 205 кг

 

Прибор для измерения твердости по методу Роквелла ТР 5014 
Производитель: ОАО "Точприбор" г. Иваново 

Назначение:
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Прибор ТР 5014 предназначен для измерения твердости по методу Роквелла метал-лов и сплавов, пластмасс, графита и злектрографита. Прибор позволяет измерять твердость в соответствии с ГОСТ 9013-59 ИСО 6508-86, ДИН 50 103 и АСТМ Е 18-74.Прибор имеет электромеханический привод приложения и снятия основной нагрузки. Смена нагрузок производится поворотом рукоятки. Широкий диапазон измерения твердости по 15 шкалам Роквелла обеспечивается инденторами, алмазным наконечником и шариками диаметрами: 1,588; 3,175; 5; 6,35; 10; 12,7 мм.
Имеется подсветка места испытания.

	Обозначение
	Твердомер Роквелл ТР 5014

	Изготовитель
	ООО "Точприбор" г. Иваново

	Месторасположение
	Ауд. 230

	Контактная информация
	Рушиц Сергей Вадимович

Тел.: 267-90-13,  34-24


Характеристики:
Испытательные нагрузки. Н(кгс):

· предварительные 96,07 (10)

· общие по методу Роквелла 588,4: 980,7; 1471 (60; 100; 150)

· общие по методу Бринелля (с комплектом принадлежностей) 612,9: 1226; 1839 (62,5; 125; 187,5)

Пределы допускаемой погрешности испытательных нагрузок, %

· 2± - предварительной

· 0,5± - общих по методу Роквелла

· общих по методу Бринелля  1±

Цена деления отсчетного устройства, единицы твердости 0,5

Время выдержки образца под действием обшей нагрузки, с пределом допускаемой погрешности 1 с, с± от 0 до 99

Главные вкладки

· Просмотр текущей(активная вкладка)
· Изменить текущую
· Оглавление
· Редакции
· Отслеживать
· Перевести
