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официального оппонента на диссертационнуто работу
Равиловича <<|]овь1|1]ение технического уровня ма|1]инь1 д.тб{

труб большлого диаметра применением системьт функцион€шьно завиоимь{х

приводов)! представленнго на соиска]ние 1гненой степени кандидата

технических наук в диссер1'ационном совете д 2\2.298.09 при Ф[АФ)/ БФ

<10жно-}ральский госуАарственньтй университет (Ё1'19)>> по специальности

05.02.02 ' <йаптиноведение' системь1 приводов и детали ма1пин)

.{иссертационная работа {азиева [.Р. состоит из введен!б1! пяти глав,

основнътх вь1водов и ре3ультатов работьт, библиощафинеского списка, вк;1]о-

ча]ощего 81 наименование и пяти прило)кений. Работа написана на русском

язь1ке! изложена на 132 сщаницах ма!]]инописного текста.

! Ак: уальность гемь[ диссертации

Развитие нефтяньтх и гавовь]х месторо;кдений требует своевременной

транспортировки полезнь!х ископаемъ1х от мест добьтти до перерабатьтвато-

щих предпрттятий. Ёеобходимое увеличение пропускной способности маги-

стральньтх трубопроводов связано с совер1пенствованием методов и оборуАо-

вания, используемого при пр0к]1адке новь|х и ремонте существу}ощих тР}бо-

проводов.

8ьтполненньтй соискателем аны1из методов резки трубопроводов и обо-

рудования показал, нто огневой метод с применением куиулятивньтх труборе-

зов в силу технологических огранинений, связанньтх с изменением структурь1

металла трубьт в зоне реза и безопасностьто проведени'{ работ в ттолевь1х

условиях, не пощ/чил 1]]ирокого распРостранен}б1. Фсновным методом при
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резке трубопроводов в настоя1цее время является безогневой метод с приме_

нением специа1ьнь1х ма1пин! оснащеннь1х лезвийньтм инстр)'ментом (диско-

вой фрезой). |{ри подробном рассмотрении конструкций и пРинципов управ_

ления ма|]1инами для безогневой резки соискателем бьтли вьтделень1 их ос-

новнъ1е недостатки:

- постоянство ре)кимов резан!]'1 при резке щуб разного диад'1етра и тол_

1цинь1 стенки не обеспечивает благоприятньтх условий резания, что часто

приводит к преждевременному износу и поломке фрезьт' а возникатоцие при

этом повь|1!1еннь1е нагрузки вь1зь1ва]от разру1]]ение элементов ма1]1инь1;

- отсутствие обратной связи с матциной в процессе резани''{ не позволя-

ет своевременно информироватъ оператора об износе инстр)/}4ента или каких-

либо нетптатньгх сицациях;

- участие чеповека (оператора) при первоначалъном ручном врезании

инструмента, что является не безопаснъ1м для оператора'

!отранение указаннь1х вь11пе недостатков и' как следствие, повь11пение

технического уровня ма1пинь1 яв',1яется актуальной проблемой, требутощей

ре1пения.

2 €тепець обосцованности и достоверностц цсследованцй

{азиевьтм 1.Р. рассмотреньт и критически проана]изировань] извест_

нь1е отечественнь1е и зарубежньте разработки в области щ)оектировани'{ ма_

1пин для безогневой резки щуб болъптого диаметра нефтегазопроводов' Ёа

основе проведенного анат|иза существук)щих конструкции маштин соискате-

леу предложена новая с!р)к!)рная схема машинь] п1 ;ём применения в ней

трёх электромехани!1еских [{риводов: привода перемещения ма1цинь1 по тру-

бе, привода врезания иноц)умента и привода его вращения' д,]|я оценки

нагруженности приводов и э.]1ементов ма|пинь1 с у{ётом в[иятощих на про-

цесс резки факторов (парамещов разрезаемь1х труб, уоилия натяжения при-

воднь1х цепей, типа инотрумента' расположен]т1 матпиньт на трубе' веса ма_

11|инь1) соискателем получень1 зависимости' необходимьте для разРаботки ма-



тематических моделей работь1 приводов. \-'1одели позволили вь]полнить тео-

ретические исследован'б1 для установлен!б1 закономерностей работьл приво-

дов. оцечки их мощностей, разработке алгоритма автоматического управ]1е-

ния приводами ма1цинь1.

фя подтверждения теоретических поло>кений автором проведень1 экс-

гтериментат1ьнь1е исследования] цель]о которь1х являлось установление вли'1-

нт.:я внетпних факторов на нагруженность приводов.

0боснованность научнь1х поло:кений, сформулированньтх в диссерта-

ционной работе, обусловлена корректнь1м использованием п'1етодов теоРети-

ческой механики! сопротив1]ения материа]1ов, электомеханики и теории ав-

томатического управлени'{.

Аостоверность научнь1х результатов подтверждается корректность!о

использован1т1 теоретцческих и экспериментальнь1х методов' а так)1{е изго-

товлением опь]тного образца маптиньт для безогневой резки труб, показав]пе-

го свото работоспособность.

3 Ёаунная новизна и практпческая значимость вь|водов и

ре]ул ь1атов исследова н ий

к новьтм научнь|м результатам' полученнь1м соискателем \'тоя(но отне-

сти:

теоретические зависимости нащу]кенности приводов вращения ин-

струмента' врезания и перемещения ма1пинь1 в зависимости от парамещов

разрезаемой трубьл, типа инотрумента, условий закрепления и углового по-

ло)кения ма!]]инь1 на тру0е;

математические модели нагру]кенности приводов ма1пинь| при их

совместной работе! позволя{ощие установить предельнь1е величинь1 рех(имов

работьт;

алгори'1 м )правления приводами машины в процессе безоп невой ре;-

ки, позволягощий автоматически корректировать режимь1 резания в зависи-

мости от действия внештних факторов на нащуженность приводов.
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3ти результатьт послу)кили теоретинеской ооновой при проектирова-

нии човь1х конструкший матпин.

|1рактинеская знанимость работьт закл1очается в след11ощем:

_ разработана и обоснована новая структурна'1 схема мат11ин для 6езо-

гневой резки труб больтпого диаметРа на базе трёх приводов' позволя1о1цих

организовать их соглаоованнуто работу;

- по.]1учень! экспериментальнь]е даннь1е по нагру)кенности приводов в

зависимости от действия вне11]них факторов на маштину в процессе резания;

- разработана система управления приводами врезания инсщумента и

перемещения ма1пиньт по щубе, иметошая обратну1о связь, которая информи-

рует оператора о текущем состоянии нагРужецности приводов ма1линь|;

_ создань1 условия безопасной работьт оператора при врезании ин-

струмента путём удалённого управления матлиной с безопасного расстояния'

_ на консщукции ма1пин пол)/чець1 патенть! на полезнь1е модели'

Результатьт теоретических и эксперимента']1ьнь1х исследований' полу-

ченнь1е в работе, использовань1 при [роектировании и серийном изготовле-

нии ма|]'|ин для безотневой резки труб больтпого диаметра на предприятии

|Б|1Ф АФ <]ранснефть-|1риволго>, г' Ёовокуйбытпевск'

4 0оответсгвие содер)кация диссертационной работь: требованиям 8А!( РФ'

заменания по работе

[иссертация 1.Р. )(азиева <<|1овъдгпение технического уровня матттиньт

для безогневой резки щуб боль;пого диаметра применением системьт функ-

циона]1ъно зависимь]х !1риводов) является нау1но_квапификационной рабо-

той, отвечатощей требованиям, предъявляемь1м к кандидатским диссертаци-

ям! установленнь1м п.п' 9_14 |1опожения о порядке присуждения учень]х сте_

г1еней' утверждеяного постановлением |{равительства Российской Федера-

ци'1от24сентября2013г.ф842(ред.от02.08.2016),исодержани!опас-

г1орта специальности 05.02.02 _ <йаштиноведение! системь1 !1риводов и де_

та.]1и ма1!]ин)).



(одержание диссертации о достаточной полнотой ощажено в авторе-

ферате и в 14 публикапиях автора (в том зисле щёх работах в рецензируемь1х

)1(урча''1ах, рекомендованнь1х БА( и одной работе' входящей в базу цитиро-

вания $соршз)'

Фст{овньтепо]1о)кенияапробированьтнанаучно-техническихконферен-

циях ц семинарах' в то\1 числе мехдународвого )ровня' Фформление диссер-

тат]ии и авторефеРата соответствует требованиям БА1('

[1о диссертацил име1отся с.]1еду{оцще замечани'1:

1. Б ходе теореттттеских исследований (тлава 2) не отажено в''1ияняе тем-

перацрного фактора на нагру)кенность приводов;

2. Б главе 4 це !редстав,-{ена обработка эксперименташъньг! данньг{ 11ри

3. |1ри определении уои',1ия Резания хелательно бьъто бьт рассмощеть ис-

современ!1ь1х твёрдос[шавнь1х материалов д1я изготов]1ени'1

что могло бьт способствовать сокращени]о времени резки

щубопровола;

4. в оформлегтии диссертации имеется ряд неточностей: отсутств1:от обо-

значен!'{ щивь1х н арис' 2'2'4,2'2'8' 2'10'2'11'

3акл:очецие

Фтмеченньтенедоотатки11риоценкеработьтвце'1омопределя}о1цими

не явля1отся. ,{иссертация хазиева 1имура Равиловина предотав':тяет собой

законченщ/1онагно-исспедовательскуюработу.вкоторойпредлохенано-

вая стРуктурная схема ма1пинь1 на основе трёх электрош{еханических приво-

дов] вь]полнень1 теоретически9 и экспериментальнь1е исследования влияния

вне1]1них факторов на нагруженяость приводов' разработана система управ-

ления приводами ма1пи!1ь1) что, в конечном

новь1х ко!1сщукций матпин с у'1у11пеннь1ми

рактеристиками.

Автореферат соответствует основному содер)кани}о диссертапии' 11о

посщоении щафиков;

пользование

инсФумента!

счёте, способствова-г1о созданито

ге\н и ко- |кспл) а |ационнь]чи \а-

вау1но\,1у уровн}о проведеннь1х исследований' новизве результатов! практи-
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ческой значимости диссертационная работа соответствует требованиям'

предъявляемь1м к диссертац!б1м на соискание у]еной степени кандидата тех-

нических наук! а ее автор] тимур Равилович {азиев, заслуживает присужде-

ния ему г1ёной степени кандидата технических наук по с[|ециа']1ьности

05.02'02 _<\4атциноведение' системь! приводов и дета''1и ма1]1ин))'
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